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Nexora: Yapay Zeka
Destekli Uretim
Yonetim Sistemi

Gecikmeleri yasanmadan once gorun,
uretimi proaktif olarak yonetin.
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Reaktif Yonetimden
Proaktif Optimizasyona

Gecikmeleri Onceden Makine Doluluk
) Tespit Etme @@ Optimizasyonu
) Yapay zeka algoritmalari ile hangi Verimsiz kullanimi aninda tespit edin
. Islerin gecikeceqgini onceden (000000 ve eyleme gecilebilir eylem planlari
belirleyin ve dnlem alin, ve oneriler alin.
Risk Yonetimi Maliyet Tasarrufu
Uretim hattinin durumunu 0-100 Setup surelerini akilli algoritmalarla
@ aras| gercek zamanl Saglik Skoru h minimize ederek liretimde zaman
ile saniye saniye dlgun. ve maliyet kazanin.




Nexora Ekosistemi: Veriden Aksiyona Kesintisiz Akis

\ 2. Yapay Zeka Motoru ﬁ

Ogrenilen verilerle gelecek
tahminlerini ve gecikme
risklerini hesaplar.

1. Backward Analiz

Gecgmig Uretim verilerin-
den hata kaliplarini ve
basari faktorlerini 6grenir.

3. Smart Engine

Tahminlere gore setup
surelerini ve makineis
siralamalarini optimize
eder.

4. Gercek Zamanli Izleme

Uretim durumunu anlik takip

ederek Saglik Skorunu giinceller \
ve dongliyu besler.




Uretim Hattinizin Gergek
Zamanh Rontgeni
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Al Gecikme Riski Analizi

is No Parga Tahmini Gecikme  Risk Faktorleri

CNC Hassasiyeti,

JOB-N-0G8 Injection Nozzle +190 dk 2 Yiiksek Miktar
. CNC Hassasiyeti,
4 2 / 1 0 0 JOB-N-062 Piston K-12 +101 dk Yiiksek Miktar
Saglik Skoru J0B-N-067 Exhaust Manifold 74 dk CNEgijassasiyet],
Uzun Setup
[ Erken Uyar:: lyilestirme Gerekll) .
€ ' JOB-URGENT-999 Defense Rocket A-1 Acills, Uzun Setup

Fayda: Yoneticiler gecikme yasanmadan once onlem alabilir ve kaynaklari proaktif olarak planlayabilir.



Smart Engine ile Setup
Maliyetlerini Minimize Edin

Geleneksel Planlama

is A

Job 123-300 Setup
Men ha.3 min

£ 4 Ayn Setup Degisimi

is B Is C

Job 123-208 Setup
Men ha.5 min

Jeb 123-304
Men ha.7 min

Nexora Optimizasyonu

Job 123-1800
Men ha.l2 min

Setup

is A is B

Job 123-1080
Men ha.12 min

ll,ljl J |

/ N\
(@) Al SmartEngine
\ /
I £e Sadece 1 Setup Degisimi

isC
Jok 123-2000
Men HBa.13 min

Kazanilan Zaman:
Otomatik gruplama
ile her degisimde
tasarruf edilen
saatler dogrudan
maliyet kazancina
donusur.




Kullanim Senaryosu 1:
Gunliik Uretim Planlama

01 02

Tespit Et Analiz Et

Uretim y&neticisi sabah Yapay zeka gecikme
sistemi acar. Saghk riski tespitleri incelenir.
skorunu kontroi eder Hangi islerin {Orn: 10
(Orn: 42/100, adet) risk altinda oldugu
lyilestirme gerekli). saptanir.

1\ ; Riskli isler: 10 adet A

\
42 /100

Saghk Skoru

i$ No Pargs

JOB N 948 injection Nozzle

JOB-N-092 Piston K12

0K

Aksiyon Al

Riskli ve acil isler (11
adet) Uretim planina
entegre edilir, ek kaynak
veya vardiya planlanir.

Uretim

)%
m—
g3=_

(5 Ek Kaynak Planlama

Plan
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Sonuc

Gecikmeler %40-50

oraninda azalir, uretim

gunu proaktif ve verimli
—  SekKilde yoOnetilir.

0 Gecikme Azalisi:
%40-50 7

Proaktif Yonetim & Verimlilik



Kullanim Senaryosu 2: Anlik Kriz Yonetimi

U 1. kriz Ani (Tespit)

Beklenmedik makine anzasi
gergeklesir. Saglk skoru anlik olarak
keskin bir diisiis yasar {Orn: 42 -» 28).

3. Acil Aksiyon

Acil is onceliklendirme algoritmasi
devreye girer. Nexora, duran makine
yerine aninda alternatif makine
atamalar onerir.

28

Saglik Skoru

2. Al Etki Analizi

Sistem saniyeler iginde arizanin
hangi isleri ve mustert teslimatlanni
dogrudan etkileyecegdini hesaplar.

4. Sonug

Kriz dakikalar icinde sorunsuz
yonetilir, mugteri teslim tarihleri
basariyla korunur.

.

Teslim Tarihleri
Korundu
Verimlilik Orani: +15%

/A




Kullanim Senaryosu 3: Setup Optimizasyonu

E.gi Veri Girigi 2. Yapay Zeka Gruplama

Geleneksel olarak planlanmis, 20 farkiiisten olusan karmasik Smart Engine devreye girerek, benzer parcalari ve ayni
uretim plani sisteme yuklenir. ayarlar gerektiren isleri otomatik olarak analiz eder ve gruplar.

JOS-N-008 rgectian Nozz e Mater 3| Type, Toooi |, Se13ing - Tosling R

b Nc Parce Seiting 3
103-N 908 Ipection Nezzle Matet ‘al Type, Tasail, Sett g - Toa g A { ; . -

o8 N 002 Piston K12 Mater 2| Type, Teoch, Seiting - Tediing K Is C
sC

JOB K002 Pistdn k12 Mater 3| Type, Teocil, Seiting - Toding K

lij 3. Optimizasyon Siireci 4. Net Sonug

Setup degisim sayisi matematiksel olarak minimize ediiir. Gereksiz duruslar engellenir, setup maliyetlerinde %30-40
Toplam kazanilan dakika aninda hesaplanir (Orn: +120 dk oraninda net dusus saglanir.
tasarruf).

Setup Maliyeti Azalist:
%30-40 %

Setup Azaltma: -40% 7
Kazanilan Sure: +120 dk




Kullanim Senaryosu 4. Haftalik Performans ve Raporlama

Haftalik Raporlama Kontrol Listesi

Ve

M

Karsilastirma: Onceki hafta ile bu haftanin detayl trend

analizi acllir.

KPI incelemesi: Zamaninda tamamlanan ister (99 = 90),
geciken isler (13 = 4), makine doluluk orani (%77 = %71)

gibi metrikler incelenir.

A

Kayip Analizi: Mola kaybi izlenir (Orn: Toplam 285 dk kayip)
ve vardiya bazli optimizasyon onerileri degerlendirilir.
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PDF Cikti: Rapor tek tikla PDF olarak disa aktarilir ve

yonetim toplantisinda sunulur.

Tamamlanan Isler

92990

Geciken Isler

13-4

Mola Kaybi

285 dk



Tiim Paydaslar icin Ortak Deger

S

Uretim Yoneticileri
Stratejik Kontrof

ll'r

M

Proaktif Karar:
Gecikmeleri yaganmadan
yasanmadan onleme.

Kaynak Optimizasyonu:
Makine ve iggiicunu en
verimli sekilde kullanma.
Risk Kontrolii: Saglik
skoru ile gunluk riskleri
saniye saniye izleme.

A

®

Finans Yoneticileri
Yatirm Getirisi

Il_.l"

Maliyet Tasarrufu: Setup
optimizasyonu ile
dogrudan kazang.
Verimlilik Artisi: Makine
doluluk oranlarini
maksimize etme.
Somut ROI: Performans
verileriyle kanitlanabilir
yatirim getirisi.

~
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Uretim Operatorleri
Sahada Uygulama

-

L

Net Onceliklendirme:
Karmaga olmadan hangi
Isin acil oldugunu gorme.

Gercek Zamanh Bilgi:
Uretim hattinin durumunu
anlik takip etme.

Kolay Raporlama: Tek
tikla veri disa aktarimi ile
hiz kazanma.




Olciilebilir Kazanimlar

040-50 2%20-30 %30-40
N T %

Gecikme Azaltma Verimlilik Artist Setup Suresi Tasarrufu

7010-15 1 7015-25 T

Makine Doluluk Artisi Genel Maliyet Tasarrufu



Ideal Ekosistem ve Teknik Altyapi

7 N s

Kimler i¢in Uygun? Teknik Altyapi

® CNC isleme Tesisleri: Yiiksek hassasiyet Specs Widget

gerektiren uretim. Dlatfarm:

® Otomotiv Yan Sanayi: Seri tretim ve teslimat Web tabanli bulut erigimi

baskisi. Veri Akis!:

. : —— Gexrcek zamanli senkronizasyon
® Savunma Sanayi: Kritik teslim tarihleri ve : 4

sifir hata toleransi. Cekirdek Motor:

o om Machine lLearning / Tahmin
® Havacilik: Karmasik parca uretimi.

: Export Formati:
® Genel Imalat: Ortave biyik olgekli tesisler. Excel, PDF, API




Geleneksel Yonetimin Otesine Gegin

Nexora ile sadece buginin tretimini izlemezsiniz; yapay
zekanin gucuyle gelecekteki riskleri onceden tespit eder,
maliyetleri distrur ve verimliligi surekli artirirsiniz.






